Trinat unitop univerzalis festéek

selyemfényii, fehér vagy szines vizzel higithaté univerzalis festék fal- fa- és fém-,

Alkalmazasi tertilet:

konnyiifém és kemény PVC fellletekre

Megfeleléen el6készitett kiil- és beltéri fellletek bevonataként alkalmazhat6. Megfeleld
fellilet el6készités utan alkalmas vakolt-, gipsz- és betonfelliletek, fa, acél, konny(ifém,

horganyzott, és kemény PVC fellletek festésére.

Tulajdonsagok:

Selyemfény, megfeleléen terlld, akrilgyanta kétéanyagu festék. Nincs kellemetlen

oldészerszag.

Killsé megjelenés:

Selyemfény( fehér vagy szines

Egyenletes, esztétikus fellleti

Miiszaki tulajdonsagok:

Jellemzé Vizsgalati elGiras Mért érték Megjegyzés
slrlség MSZ ISO 2811-1:2001 1,28-1,32 g/cm? szint6l fugg6
szdrazanyag tartalom | MSZ EN 1SO3251:2003 50-55 % szint6l fuggd
kiaddssag ISO 6504-3:2007 4,67 m?/I fehér, 98%
fed6képesség mellett
fényesség 20 °-on MSZ EN ISO 2813:2000 | 4 selyemmatt
fényesség 60 °-on MSZ EN ISO 2813:2000 7 selyemmatt
fényesség 80 °-on MSZ EN ISO 2813:2000 34 selyemmatt
Konig keménység MSZ EN 1SO01522:2000 21 fehér szin, 24 éra
szaradds utan
szaradasi id6 1. fok. DIN EN ISO 1517 1 é6ra fehér szinre
vonatkozdan
szaradasi id6 4. fok. DIN EN ISO 1517 2 6ra fehér szinre

vonatkozdan

Az alkalmazas feltételei:

Az alapfeliilet elokészitése:

A festendé fellilet legyen szaraz, pormentes, hordképes, megfeleléen elékészitett. A
festend6 faanyag max. 5 % nedvességtartalmu lehet.




Uj fafelilletek elékészitése:

A festend6 fafelliletet finom csiszolévaszonnal meg kell csiszolni, majd portalanitani. Kiilsé
térben alkalmazandé fellleteknél Lazuran univerzalis faanyagvédével vagy Lazuran
oldészermentes faanyagvéddvel kell kezelni megel6zé védelem céljabdl. A faanyagvedd
szaradasa utan lehet a fellletet Trinat unitop univerzalis festékkel festeni.

Uj vas és acélfeliiletek el6készitése:

Az esetleges rozsdat mechanikai eljarassal (csiszolas, raskettazas vagy szemcseszoras) el
kell tavolitani, majd zsirtalanitani. Zsirtalanitasra hasznaljunk zsirold6 szert tartalmazo vizet,
és ne hasznaljunk oldoszerrel atitatott rongyot, mert ez utébbival a zsiros szennyezddések a
felileten maradhatnak. A zsirtalanitas és a rozsda eltavolitasa utan a fellletet mihamarabb,
lehetbleg 2 éran belll, fessik at Trinat aqua korrézidégatlé alapozéval, majd ennek
szaradasat kovetdéen kozbensd rétegként hordjunk fel Trinat aqua univerzalis alapozét.
Mindkét termék alkalmazasanal kbvessuk a termékismertetében leirtakat.

Javasolt rétegfelépités:

Korrézidgatlé alapozas 1 réteg Trinat aqua korrdziégatlé alapoz6 min. 40 um szaraz
rétegvastagsagban

Kdzbensd festés belsé térben 1 réteg, kilsé térben 2 réteg Trinat aqua univerzalis alapozo
rétegenként 40 um széaraz rétegvastagsagban

Befejez6 réteg Trinat unitop univerzalis festék 1 rétegben min. 30 um széaraz
rétegvastagsagban

Régi, mar festett felilletek elé6készitése:

Korabban zoméancfestékkel festett fa fellletet alaposan csiszoljuk meg, portalanitas utan
javitsuk ki a bevonat hibait Progold Unikitt mestertapasszal. A nagyobb mélyedéseket
Progold diszperziés mélyedéstapasszal javitsuk ki. A tapaszolas utan ismételt csiszolas és
portalanitas sziikséges.

Vas- és acélfellletek esetében vizsgéljuk meg a régi bevonat tapadasét, és az
alarozsdasodott, rosszul tapadd bevonatrészeket tavolitsuk el mechanikai aton. Ha a felllet
tébb, mit 20 % korrodealt, a teljes bevonatrendszert célszerl ujra felhordani az uj
bevonatoknak megfelel6 mddon. Ennél kisebb mértékii hiba esetén a hibas részekrél
tavolitsuk el a nem tapad6 bevonatot, a hibahelyeket rozsdatlanitsuk, vonjuk at Trinat aqua
korréziégatlé alapozéval, majd Trinat aqua univerzalis alapozéval.

Kemény PVC feliiletek el6készitése:

A kemény PVC feliileteket a tisztitsuk meg a szennyezddésektdl, festés elétt finom
csiszolévaszonnal csiszoljuk meg, majd portalanitsunk. Az igy elékészitett felllet festhetd
Trinat unitop univerzalis festékkel. EQyéb miianyag felliletek festése el6tt végezzen
prébafestést.



Uj, vakolt vagy beton feliiletek:
Alapozashoz a Héra Falfix hasznalatat javasoljuk a termékismertetében leirt médon.
Uj, gipsz tartalmu glett-tel elékészitett vagy gipszkarton feliiletek:

Alapozashoz a Diszperzit Mélyalapoz6 hasznalatat javasoljuk a termékismertetében leirt
maodon.

Régi, mar festett felilletek:

Portalanitsuk a fellletet, majd a régi bevonat szivoképességének megfelelé higitassal
alapozzunk Héra falfix alapozéval

Megjeqgyzés: a javasolt rétegfelépitések minden esetben a legjobb tudasunk szerinti
ajanlasok, és nem mentesitik a felhasznalét az adott festendd felulet vizsgalatatol.

A feldolgozas hémérséklete:

Ne alkalmazzuk a terméket +5 °C alatti és + 25 °C feletti h6mérsékleten, amin a leveg6, az
anyag és az alapfelllet hémérsékletére egyarant értendé.

Higitas, anyagel6készités:

A terméket a feldolgozas el6tt alaposan keverjlk fel. A Trinat unitop univerzalis festék
felhasznélasra kész allapotban kertl forgalomba. Amennyiben mégis higitasra van sziikség
ecsettel torténd felhordashoz max. 2 %, préslevegés szérashoz max. 10 % tiszta vizzel
higitsuk. A szerszamok tisztitasa és az elcseppenések eltavolitasa azok megszaradasa elétt
vizzel térténhet, szaradas utan csak aromas szénhidrogéneket tartalmazé oldészer
alkalmas.

Anyagszikséglet:
Egy rétegben: 0,17 I/m2

Az anyagsziikséglet fligg tébbek koz6tt a felhordas maédjatol, a fellilettdl és a higitastol. A
megadott értékek csak tajékoztatd jellegliek. Az anyagsziikséglet pontos értékét adott
esetben a bevonando feliileten kell meghatarozni.

Felhordas madja:

Akrilcsettel, lakkhengerrel vagy szérassal.
Sz6rashoz a szorasi paramétereket az adott géptipushoz kell beallitani.
Iranyado bedllitasok airless szérashoz:
fuvéka: 0,009"-0,011”

nyomas: 180-200 bar

fuvékaszog: 25° — 65°

higitas nem szilkséges

Préslevegbs szérashoz:

favoka: 1,5 -2 mm

nyomas: 2-4 bar

higitas: 5-10 %



Szinezhetéség:

A Trinat unitop univerzalis festék fehér és fekete gyarilag lekevert szinben kaphaté. A
szinarnyalatok egymassal keverheték. A Trinat kolor unitop univerzalis festék
szinkeverégépen tdbb ezer szinarnyalatban keverhetd, a fehér ,L” bazis 6nmagaban fehér
festékkeént is hasznalhato.

Szaradasi ido:

A szaradasi id6 nagymértékben fligg az alapfelllettél, a paratartalomtdl, a felhordott réteg
vastagsagatél és a hémeérseéklettél.

Magasabb paratartalom, vastag réteg( festés és alacsonyabb hémérséklet esetén a
szaradasi idé6 meghosszabbodik.

+23 °C leveg06- és aljzathémérsékletnél, 65% relativ paratartalom mellett kb. 1 6ra mulva
porszaraz. Atfestheté 2 6ra mulva, amennyiben a nedves rétegvastagsag a nem tébb, mint
100 pum.

Kiszerelések:

Fehér ,L” bazis 11, 5|, kolor ,D” és ,ZZ" bazis 1 |, fekete gyarilag szinezett valtozatban 1 |,
Térolés, raktarozas:

A terméket +5 és + 30 °C kozotti fedett raktarban kell tarolni. TGz6 naptdl, fagytol védeni kell.

Tanacsok, ajanlasok, specidlis tudnivalék, egyebek:

A festés el6tt a terméket minden esetben alaposan keverjik fel. A nem megfeleléen
felkevert festék a felhasznalas soran nem fed megfeleléen .

Paras, hideg idében a szaradas lelassul. Ugyeljliink arra, hogy a festett felliletre a szaradasig
a levegd paratartalma ne csapadjon le.

A bevonat a teljes keménységét kb. 72 6ra mulva éri el.

A vizzel higithaté zomancfestékek fényességi fokozata alacsonyabb az old6szeres
valtozatoknal.

A vizes termékek felhordasa un. akril ecsettel torténjék, mert normal soérte ecsettel felhordva
a termék nem oszlathaté megfeleléen, a festett felllet ezaltal csikos megjelenésii lesz.
Mianyag nyilaszarék festésekor kiléndsen fontos a fellilet felérdesitése, mert ennek
hianyaban a festék nem fog megfeleléen tapadni.

Fontos a festék az un. block-fest tulajdonsaga. Ez azt jelenti, hogy meleg, paras idében a
nyilaszarok fix és nyilé szarnyai kénnyen ésszeragadnak, ha nem megfelel6 terméket
alkalmazunk.

A gépi szinkeverés pontossaganak megitélésére megfeleldé szinméré berendezés alkalmas,
mivel a szemunkkel latott szint sok tényezd (a referencia kartya fényessége, a kérnyezet
szine, megvilagitas stb.) befolyasolhatja. A szinkartya szineinek kidolgozasakor a Trilak Kft.
torekszik a dE< 2 szinpontossag tartasara, azonban egyes nagyon telitett és soétét szinek
esetében ez nem lehetséges. Ezeknél a szineknél minden esetben javasoljuk a prébaszin
keverését és az adott fellleten torténd kiprébalasat.



